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OBRAS DE REPARACION PONTON OBRE LA CANADA DEL PORTAZCO EN
CARRETERA N-2 P.K. 350+200, OSERA DE EBRO

Situacion:
Cliente:

Osera de Ebro, Zaragoza

DESCRIPCION

El pontdn se encuentra entres los términos
municipales de Osera de Ebro y Villa y permite
salvar la Caflada del Portazco. Estd ubicado en la
carretera N-1I (PK 350+200).

El puente consta de un Unico vano formado en la
parte original por una béveda de hormigén en
masa de casi 8m de luz apoyada sobre hastiales
de hormigdn en masa y en la ampliacién por once
vigas de hormigodn pretensado prefabricadas con
un canto de 45cm, apoyadas sobre estribos
rectos de hormigén armado.

La plataforma, con una anchura de 7m da cabida
a dos carriles.

EL objeto de las obras era la mejora del drenaje y
la reparacién de los dafios estructurales

Imesapi (Demarcacion de Carreteras de Zaragoza).

PROCESOS PATOLOGICOS

Las principales lesiones vy
observados son los siguientes:

desperfectos

- Corrosidn de cables de pretensado de viga
extrema.

- La junta entre el puente original y la
ampliacién es mas pronunciada que en origen.

- Desconchones en voladizo de béveda original

- Meteorizacion de elementos de hormigdn en
masa

- Presencia de fisuras y grietas

Salvo el problema en a viga extrema, la entidad
del resto de los procesos patoldgicos no es
suficiente como para implicar problemas
estructurales. AUn asi se procedié a su
tratamiento para evitar su evolucién y alargar la
vida util del puente.

REVESTIMIENTOS FRAGA



DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS
REALIZADOS

Las obras mencionadas consistieron en la reparacién de
los dafios estructurales detectados. Se realizaron los
siguientes trabajos:

- Limpieza y saneo general de las superficies de
hormigdn a tratar mediante la proyeccidn en seco de
chorro de particulas de material abrasivo — vidrio
granulado - sobre paramento de hormigdn,
eliminando contaminantes, capas de cemento
deteriorado y particulas sueltas del soporte, para
proceder posteriormente a la aplicacion del
revestimiento.

- Sellado e inyeccidn de fisuras y grietas y tratamiento
de junta.

- Recomposicidon de zonas deterioradas de hormigodn
en masa mediante la aplicacién manual de mortero de
reparacion de dos componentes a base de resina
epoxi, tixotréopico y con altas resistencias mecanicas,
con una resistencia a compresién a 28 dias mayor o
igual a 45 N/mm? y un médulo de elasticidad mayor o
igual a 20000 N/mm?, clase R4 segin UNE-EN 1504-3,
en capas de 20 mm de espesor medio, con acabado
superficial fratasado con esponja o fratas.

- Tratamiento y pasivacion de armaduras previa
aplicacion de mortero R4 en elementos de hormigon
armado.

- Mejora del drenaje: ejecucion de mechinales,
colocacién de goterones en bordes que producen
escorrentias y acondicionamiento de desagies
existentes en voladizos.

- Refuerzo de viga extrema con tres laminas de fibra de

carbono para compensar la posible pérdida de
resistencia debida a la corrosién de los cables.

- Regularizacion de las superficies con mortero.
- Aplicacién de revestimiento anticarbonatacion final.




